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Eiektrisches Heizelement mid Verfahren zu dessen HersteUung. 



Die zunehmende Bedeutung der Strablungs- 
heizung bei Oberfiachentemperaturen bis zu 
hoohstens 150° C bat dazugefuhrt, dafi fur 
diese und aknliche Zwecke elektrische Heiz- 

selemente konstruiert worden sind, die sicb 
durdi ihren flachen Aufbau von der bisher 
iiblichan, mehr rohrfonnigen Bauweise unter- 
acbeiden. Die Heizleiter sind bei solcben Ele- 
menten in Form von Drahten oder Bandern 

iozwiacben isolierende Platten aus Sperrbolz, 
Karton und ahnlicbe Materialien gelegt wor- 
den, wobei als Bindemittel irgendein Lack 
oder eine VerguGmasse zur Anwendung ge- 
langte. Ferner ist die Pabrikation von Kunst- 

w stoffplatten soit langem bekannt. Sie gesebiebt 
derart, dafi Faserstoffbabnen mit einer Kunst- 
harzlosuug impragniert und unter Druck und 
Hitze zusammengepre&t werden, wodurch eine 
sehr harte und kompakte Platte entstebt. 

so Die vorliegende Erfindung betrifft nun ein 
elektrisches Heizelement und ein Verfahren 
zu dessen Herstellung, bei welchem Verfahren 
die Heizleiter zwischen mit Kunstharz im- 



pragnierten Faserstoffbabnen unter Anwen- m 
dung von Hitze derart cingeprefit werden, dafi as 
eine kompakte Kunststoffplatte entstebt. KTacb 
erfolgter Pressung bat man dann ein Heiz- 
element, das sicb aufierlick nur durcb das 
Vorbandensein elektriscber AnschluBstellen 
von einer gewohnlichen Kunststoffplatte unter- so 
scheiden kann, in jedem Fall aber ein Heiz- 
element, welches einen zwischen Lagen einer 
aus impragnierten Faserstoffsebichten geprefi- 
ten Kunstharzplatte eingebetteten Heizleiter 
aufweist. 85 

Die Erfindung soil an Hand einiger Aus- 
fuhrungsbeispiele erlautert werden. Fig. 1 und 
3 zeigen schematiscb den Aufbau je eines 
Heizelementes; Fig. 2 zeigt einen Schnitt 
durcb die gepreSte Platte; Fig. 4 und 5 geben 40 
je ein Beispiel eines fertigen Plattenofens. 
In Fig. 1 sind a eine Anzabl mit einem bart- 
baren Kunstharz der Phenol-Formaldebyd- 
Hasse impragnierte Papierblatter. Eines der 
mittleren Papiere b dient als TrSger dea Heiz- « 
leiters, der in diesem Falle aus maanderfor- 



mig angeordneten Metallfolienstreifen e gebil- 
det ist. Die Sla-eifen werden mit Hilfe einer 
Kun s thfirzlosung aufgeklebt. Fig. 2 zelgt die 
fertig gepreGte Platte im Schnitt; «.* ist der 
sinnig mit der Platte A verbundene Folien- 
widerstand. 

Die Belastung der beschriebenen Heizele- 
mente wird im allgemeinen so gewahlt, dafi 
die Oberflache eine Temperatur von ca. 60 0 C 

10 nicht iibersteigt. Es ist nun aber moglich, auch 
Temperaturen iiber 100° C zuzulassen, wenji 
man bei der Herstellung der Platten in ge- 
eigneter Weise vorgeht. Es zeigte sich nam- 
lich, da6 bei hoheren Temperaturen die Gefahr 

is besteht, daft sich das Hartpapier von der 
Metallfolie loslust und Blasen bildet. Diesem 
tJbelstande kann dadurcli abgebolfen werdeji, 
dafi der Metallfoiienwiderstand c (Fig. 3) zu- 
nachst mit einem hartbaren Harz auf eine 

20 unimpragnierte Papierbalm e geklebt und mit 
einem Deckblatt aus ebenfaUs unimpragnier- 
tern Papier in der Presse vorgeprefit und aus- 
gehartet wird. Man erreicht dadurch, daC die 
Blasen verursachenden Spaltprodukte durek das 

25 porose Papier entweichen konnen. Dieser so be- 
handelte FoUentrager wird dann an S telle der 
Teile 6, c (Fig. 1) zwischen die zu pressenden 
harz-impragnierten Papierblatter a gelegt und 
das Gauze zur kompakten Platte geprefit. 

30 An Stelle von kunstharzimpragnierten 
Papierbahnen a, h konnen auch derail; inipra- 
gnierte Bahnen aus Stongewebe, Asbestfaser- 
gewebe, Glasgewebe und andere mebr in An- 
wendung kommen. Die Stoftgewebe-Platten 

&5 zeichnen sich durch grofiere mechanische 
Featigkeit als diejenigen aus Papierbahnen 
aus. Statt Gewebe kann man Filz verwenden. 

Die beschriebenen Verfahren sind nicht auf 
die Yerwendung von Impragnierungsmitteln 

40 aus hartbaren Kunstharzen der Phenol-Formal- 
dehydklasse beschrankt; es lassen sich auch 
thermoplastische Harze, wie Anilinharze, ins- 
besondere Cibanit, zur Impragnierung ver- 
wenden. 

45 Als Heizleiter kommen dunne Drahte und 
Bander aus den bekannten Widerstandsmetal- 
len in Betracht, aber auch andere Metalle 
sind verwendbar. Ganz besonders eignen sich 



z. B. Metallfolien aus gut leitendem Metall 
wie Aluminium, Zinn usw., die bei diesem so 
Verfahren bis zu einigen Tauaendstelxoilli- 
meter Dicke hinab brauchbar sind. Hiermit 
gelingt es, einesteils grofie Oberflachenbela- 
stuugen zn erzengen und trotz der guten Leit- 
fiihigkeit Heizelemente zu erhalten, die olme 55 
Zwischenschaltuiig eines Transfomiators direkt 
an die Ortsnetze angeschlossen werden konnen. 
Es versteht sich, da 6 die Platten nicht nur 
eine einzige mit Leitermaterial belegte Faaer- 
stoffbabn b reap, e enthalten ruuC. Es konnen co 
auch eine Mebrzalil solchcr Elemente unter 
Zwischenschaltung von Biattern a in die 
Platte eingeprefit werden. 

Fig. 4 zeigt eine der zahlreichen Anwen- 
dungsmogliehkeiteii des neuen Heizelementes. 65 
Es 1st ein Tieftemperatur-Strahlofen furWohn- 
raume, bestehend aus der Heizplatte d y die in 
einen Metallrahmen /*, z. B. aus Antikorodal, 
mit Fiifien g eingespannt ist; h ist die An- 
schlufidose aus Prefistoff. Die Fufie konnen to 
fortfallen, wenn die Platte d nach Fig. 5 eine 
gewulbte Form hat. 

Hervorstechende Eigenschaften des neuen 
Heizelementes sind sein vollkommener Be- 
ruhrungsschutz der Heizwicklung, da die span- 75 
nungsf uhrende n Teile in hochwertigem Isolier- 
material eingebettet sind, und seine Kurz- 
schluEsicberheit, da sich die Leiter unmoglich 
verschieben konnen. Die Platten sind leicht 
und geruchfrei; ihre Naturfarbe ist braun, es so 
konnen aber fur dekorative Zwecke maserierte 
oder farbige Deckblatter mitgeprefit werden. 

PATENTAKSPRtTCHE : 
I. Elektrisches Heizelement fur Oberfla- 
chentemperaturen unter 150° C, dadurch ge- « 
kennzeicbnet, dafi der Heizleiter zwischen La- 
gen einer aus impragnierten Faserstoffschich- 
ten geprefiten Kunstharzplatte eingebettet ist. 

H. Yerfaliren zur Herstellung des Heiz- 
elementes nach Patentanspmch I, dadurch ge- 00 
kennzeichnet, dafi der Heizleiter zwischen mit 
Kunstharz impragnierten Fas ei-s toff bahnen 
unter Anwendung von Hitze derart einge- 
preBt wird, dafi eine kompakte Kunstharzplatte 
entsteht. » 



UOTERANSPBttOHE : 
1. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
durch gekeiinzeichnet, dafi der Heizleiter 
Draktforru bcsitzt. 
5 2. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
duroh gekennzeichnet, daB der Heizleiter aus 
Metallfolie besteht. 

3. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
durcli gekennzeichnet, daB die Faserstoffbah- 

io nen aus Papier bestehen. 

4. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Faserstoffbah- 
nen aus Stoffgewebe bestehen. 

5. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
is durch gekennzeichnet, daB die Faserstoffbah- 

ncn aus Asbest bestehen. 

G. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Faserstoffbah- 
nen aus Glas bestehen. 



7. Heizelement nach Patentanspruch I, da- «o 
durch gekennzeichnet, daB die Faserstoffbah- 
nen aus Filz bestehen. 

8. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Lnpragnier- 
mittel ein hartbares Harz ist. sb 

9. Heizelement nach Patentanspruch I, da- 
duroh gekennzeichnet, daB das Impragnier- 
mittel ein thermoplastisches Harz ist. 

10. Verfahren nach Patentanspruch H, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Heizleiter vor- so 
erst mittels einer KunstharzlSsung zwischen 
zwei nicht impragnierte FaserstofEbl&tter ge- 
klebt und unter Hitze vorgepreBt wird, worauf 
diese Blatter zwischen die impragnierten 
Faserstoffbahnen gelegt und mit die sen zur 35 
kompakten Kunstharzplatte gepreBt werden. 

11. Verfahren nach Patentanspruch II, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Platte beim 
Pressen eine gewolbte Form erhalt. 
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